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SREBRZANKA SILIKONOWA
BAUSOLID

Charakterystyka:

Srebrzanka produkowana jest w oparciu o specjalne skfadniki odporne na podwyzszong
temperature. Charakteryzuje sie krotkim czasem schniecia powtoki (ok. 1h w temperaturze +20°C).
Po natozeniu na metalowe elementy utwardza sie pod wptywem podwyzszonej temperatury
uzyskujgc w ten sposdéb wtasciwe parametry wytrzymatosciowe. Uzyskana powtoka jest odporna
na dziatanie temperatury do +600 °C. Nie z6tknie, nie tuszczy sie pod wptywem wysokich
temperatur, posiada duzg odpornos¢ na uderzenia i dziatanie czynnikow atmosferycznych. Przy
trzykrotnym pomalowaniu tworzy powtoke o dziataniu antykorozyjnym.

Zastosowanie:

Produkt przeznaczony do malowania powierzchni metalowych (z wyjatkiem miedzi, mosigdzu i
brazu) narazonych na dziatanie wysokich temperatur. Zalecany jest do malowania piecéw, obudéw
wsadow kominkdw, elementéw grzewczych, elementéw uktadu wydechowego samochodéw
(ttumikow i rur wydechowych).

Dane techniczne:

- gestos¢ w 20 °C: ok. 0,98 kg/L;

- kolor: srebrny metaliczny;

- wstepny czas schniecia: 1h;

- wydajnosé: 15 m?/L- w zaleznosci od rodzaju i chtonnosci podtoza,przy jednokrotnym
malowaniu.

Sposdéb uzycia:

1. Przygotowanie powierzchni:
Przed przystgpieniem do malowania nalezy doktadnie oczysci¢ malowane powierzchnie z rdzy
przy pomocy szczotki drucianej i/lub "Odrdzewiacza do stali i zeliwa" DRAGON, usungé
pozostatosci starych wymalowan np. "Zmywaczem farb i lakierow" DRAGON, odttuscié¢ np.
"Acetonem" DRAGON oraz usunac kurz i brud.

2. Narzedzia:
Farbe mozna nanosi¢ pedzlem, natryskiwaé pistoletem, przez polewanie lub zanurzenie.

3. Temperatura podczas wykonywania prac:
Prace prowadzi¢ w temperaturze +5 °C do +30 °C. Temperatura podfoza w czasie malowania i
podczas schniecia powtoki nie powinna przekraczac +30 °C. Po malowaniu powierzchnie
pozostawic¢ do catkowitego wyschnieci (okoto 1 h w temperaturze +20 °C). Powtoka uzyskuje
pozadane witasciwosci po utwardzeniu w temperaturze powyzej +200 °C.
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4. Zalecenia:
Zaleca sie 2- 3 krotne malowanie.

5. Czyszczenie narzedzi i zabrudzonych elementéw:
Narzedzia i swieze plamy czysci¢ ,,Rozcieniczalnikiem uniwersalnym” DRAGON, po utwardzeniu
zabrudzenia mozna usung¢ tylko mechanicznie.

6. Ograniczenia i uwagi:
Farba nie moze byc¢ stosowana jezeli nie ma mozliwosci jej utwardzenia w temperaturze wyzszej
niz +200 °C, a element malowany osigga temperature wyzszg od pokojowej (np. kaloryfery).

Opakowania:

- opakowanie metalowe lekkie 0,2 L/ 12 szt w opakowaniu zbiorczym;
- opakowanie metalowe lekkie 0,75 L/ 8 szt w opakowaniu zbiorczym;
- opakowanie metalowe lekkie 0,5 L/ 12 szt w opakowniu zbiorczym.

Przechowywanie i transport:

Transportowaé¢ i przechowywa¢ w szczelnie zamknietym, oryginalnym opakowaniu w
temperaturach +5 °C do +30 °C. Chroni¢ przed dzie¢mi. Stosowac z dala od ognia przy sprawnie
dziatajgcej wentylacji. W trakcie utwardzania termicznego wydziela opary. W trakcie i po
zakonczeniu prac pomieszczenie nalezy intensywnie wietrzy¢, az do zaniku charakterystycznego
zapachu.

Producent:

Wyprodukowano na zlecenie:

Konsorcjum Handlowe ,STOFARB” S.A.

41-500 Chorzéw, ul. Goscinna 1.

Przez:

DRAGON POLAND Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spotka komandytowa.
KRS: 0000438759, NIP: 677-237-20-06, Regon: 122707541

30-298 Krakdéw; ul. Powstania Listopadowego 14.

tel.: (12) 623-80-80, 623-80-70; fax: (12) 637-79-30.



